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[+] Ventajas 

Mezcladoras Monorrotor       2 Princi pios de mezclado

F Reja estándar F Reja dentada F Pala dentadaF Pala lisaF Reja tipo caja

F 

F  

-

-

-

LAS REJAS DE MEZCLADO LAS PALAS DE MEZCLADO

F  
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Diseño higiénico 

 Posibilidad de añadir hasta 20% de líquido

 Cojinetes de extremo con grupo de estanqueidad del rotor en 

diferentes versiones (Opción de presurización con aire o con ni-

trógeno)

 Cuba fabricada de acero carbono, acero resistente al desgaste o 

acero inoxidable 304L / 316L

 Acabado exterior de acero inoxidable: satinado, pulido, micro-

granallado

 Vasta gama de herramientas de mezclado

 Dispersión 20 gr./t.

Sensor de temperatura

Dispositivo de inyección 

de líquidos

Opciones

Vea todas nuestras 

opciones en las páginas 

I 
-

-

-

F Bajo mantenimiento

F Los choppers 

-

-

Chopper de hoja Chopper de cáliz

F Breve tiempo de mezclado 

(1 a 4 minutos)

F Ningún deterioro del 

producto

Ventajas

F Excelente reproducibilidad 

de los lotes; máxima homoge-

neidad de la mezcla

*

MRS300 MRS800 MRS2000 MRS3000

Volumen total de la cuba 300 800 2 000 3 000

Volumen útil máximo en litros* 770

Potencia del motor en kW 22

I 

producto

Salida del producto

Accionador de la 

I  

I  

Capacidad

Objetivos

Estanqueidad por insuflado 
de aire o de nitrógeno a 

baja presión y flujo

Cojinetes de bolas Trenzas de 
estanqueidad

Prensador 
de trenzas

Anillo de cierre hidráulico

F Reja F Pala

Herramientas de mezclado
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INSTALACIONES
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15° 60°

A B C Capacidad útil en dm Tara en kg

670

MRS 300 770 889

930

MRS 800 980

2 690 770

MRS 2000 2 960

MRS 3000 3 920 2 800

3 360

MRS 6000

MRS 8800

6 900

8 200 

MRS 20000

6 888

I 

F Descarga por la trampa de la trampa 

inferior

F Descarga a 15°* F Descarga a 60°*

Princi pios de vaciado

A B

C
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A B C Capacidad útil en dm Tara en kg

MRS60-800

2 690 770

MRS60-2000 3 030 2 280

MRS60-3000 3 900

3 360 3 600

MRS60-6000*

MRS60-8800* 2 000 2 200

2 380 7 600

I  60°- I - 

A B C Capacidad útil en dm Tara en kg

690

770

2 920

3 920 3 000

2 000 3 360 3 800

2 200 2 200

6 900

2 800 8 000

A B

C

Princi pios de vaciado I 

Motorizaciones: de 22 kW a 200 kW

 Productividad: de 2 a 15 lotes/h. (según la receta y la configuración de la máquina)

 Residuo de materiales < 0,1%

 Tiempos de descarga más cortos gracias a la portilla de vaciado exclusiva

 Cuba de mezclado de acero carbono, acero resistente al desgaste o acero inoxidable 304L / 316L

 Acabado exterior de acero inoxidable: satinado, pulido, microgranallado

-

relleno.
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Mezcladoras Monorrotor Rejas y Palas - Discontinua
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Cilindro manual o accionador neumático para válvula de 

guillotina 

 Válvula de guillotina regulable

 Flujo regulable por válvula de guillotina de salida

 Llenado regulable desde el exterior sin detención de la mez-

cladora 

 Residuo mínimo en caso de vaciado completo 

 Capacidad de 2 a 2.000 m³/h. según la receta de mezclado 

y la configuración de la mezcladora

 Puesta en suspenso del mezclado
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A B C

Flujo por tiempo de permanencia 

en dm³/h. - Llenado a 50% Tara

en (kg)
60 s. 180 s.

MRSC 300 2 220 670

770 920

930

3 670

MRSC 3 000 3 920 2 800

3 800

MRSC 6 000

MRSC 8 800

2 237 6 600

6 090 8 200

MRSC 20 000

6 888

F 

-
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Capacidad

Objetivos

A B

C

F

12 13F Reja F Pala

Opciones de mezclado
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EXISTE
SUR

MESURE

-

Integración del Proceso
Los equipos de nuestra oficina de proyectos desarrollan planos precisos y detallados de sus ins-

talaciones mediante el software Solidworks, para así lograr una integración perfecta del proceso 

en su planta.

1514

F 

inoxidable

F -F 

F F 

F F 

F -

F 

Mezcladora Monorrotor Rejas y Palas 
Ejemplos de Realizaciones



F -

Para garantizar la estanqueidad del árbol.

EXISTE
SUR

MESURE

17

Pondéral
F 
Revestimiento resistente al desgaste, recarga de carburo para las herramientas, 
revestimiento resistente al desgaste con placas fácilmente reemplazables, reves-
timiento cerámico, revestimiento de Teflon®, malla de acero inoxidable.  

F 
Para supervisar y controlar el mezclado de los materiales.

16

F 
Para agregar aditivos a la mezcla.

F 
Validación de la calidad del lote.

F 
Para la gestión del insuflado de aire o nitrógeno.

F 
Para regular la temperatura de la mezcla en el interior de la mezcladora.

-

F -

Materiales adaptados a los requisitos de sus procesos.

F 
Para los procesos de aglomerado, granulado o revestimiento.

-

F 
Instalado sobre la cuba de mezclado.

-

Para un vaciado integral de la mezcladora.
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Un balón presurizado permite el añadido de líquido durante la fase de mezclado.
-

OPCIONES Mezcladora monorrotor rejas y palas 


